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Hybrydowe nasadki diugie 2" z wkladkg magnetyczng SAFETY IN POWER
do 1kV AC/1,5kV DC

l

Wykonanie i badania wyrobu zgodnie z normq: PN-EN IEC 60900:2018-10

Tolerancje dtugosci i masy wynoszg £2%. Z powodu ciggtego rozwoju wyrobu, wyglgd produktu moze nieznacznie odbiegac¢ od
przedstawionego na zdjeciach.

Narzedzie hybrydowe z dwunastokgtng gtowicq roboczqg. Gtowica robocza i gniazdo wykonane ze stali CrV.
W gtowicy zamontowana jest wktadka z magnesami heodymowymi. Izolacja nasadki jednowarstwowa,
czerwona, z poliamidu wzmocnionego widknem szklanym, wykonana technologig wtryskowq. Gniazdo
nasadki czworokgtne V2", Gtowica robocza jest galwanicznie odseparowana od gniazda nasadki. Mozliwose
wykonania nasadek w innych rozmiarach.

Nasadki stosowane w pracach pod napieciem przemiennym do 1000 V lub napieciem statym do 1500 V.
Nasadki przeznaczone sg do rozkrecania i skrecania $rub o tbach szesciokgtnych przy urzgdzeniach
rozdzielczych, liniach kablowych i liniach napowietrznych. Wktadki magnetyczne zabezpieczajg $ruby
i nakretki przed wypadaniem z gtowicy roboczej nasadki. Wspodtpracujg z pokrettami, z kluczem
dynamometrycznym, pokrettem z grzechotkq i przedtuzaczami oraz innymi narzedziami posiadajgcymi
tgczniki czworokgtne 2".
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Hybrydowe nasadki dlugie 72" z wkladkq magnetycznq SAFETY IN POWER
do1kV AC/1,5kv DC

PRZECHOWYWANIE | KONSERWACJA

Nasadki nalezy przechowywac¢ w torbie lub skrzynce narzedziowej oddzielnie od innych narzedzi, aby
unikng¢ mechanicznych uszkodzen. Nasadki przechowywac w pomieszczeniach suchych z dala od zrodet
ciepta, w atmosferze nieagresywnej chemicznie. Chroni¢ przed dziataniem promieni stonecznych.

Nasadki powinny by¢ czyszczone po kazdorazowym uzyciu. Do czyszczenia stosowac suchg szmatke. Przy
silnym zabrudzeniu czyscic szmatkg zwilzong wodqg z dodatkiem delikatnego detergentu lub szmatkg
zwilzong preparatem ASOREL i doktadnie osuszyc.

SPRAWDZENIE

Przed kazdym rozpoczeciem pracy nalezy dokona¢ ogledzin nasadek. Kontrole okresowq, polegajgcqg
réwniez na ogledzinach, przeprowadzac raz na rok.
Ogledziny obejmujg sprawdzenie:

obraku widocznych wad nasadki,

obraku widocznych uszkodzen jej izolacji,

oczytelnosci i kompletnosci oznakowania nasadki.
Nasadka uszkodzona (mechaniczne uszkodzenia), silnie zuzyta (brak czesci izolacji, jej uszkodzenia)
lub zabrudzona nie moze by¢ uzyta w pracach pod napieciem. W przypadku zawilgocenia nasadke nalezy
doktadnie osuszy¢ przed uzyciem.

UWAGA!
W przypadku wagtpliwosci po przeprowadzeniu ogledzin, narzedzie powinno zostac¢ poddane ponownemu
badaniu wytrzymatosci elektrycznej lub wycofane z uzytkowania w pracach pod napigciem.

CZESTOTLIWOSC BADAN

Sprawdzenie przed uzyciem i kontrole okresowq przeprowadzac zgodnie z ponizszg tabelq.

SPRAWDZENIE KONTROLA OKRESOWA
Przez kogo Kierujgcy zespotem Dozor
Kiedy Przed kazdorazowym uzyciem Raz na rok*
W jaki sposéb Wzrokowo (ogledziny) Wzrokowo (ogledziny)

*jezeli instrukcja organizacji prac pod napieciem nie stanowi inaczej
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Hybrid Y2 inch Long Socket with Magnetic Insert SAFETY IN POWER
up to1kV AC /1,5kV DC

P

Product compliant with the requirements of EN IEC 60900:2018 standard.

The length and weight tolerances are * 2%. Due to the continuous development of the product, the appearance of the product may
slightly differ from the one shown in the photos.

Hybrid tool with twelve-angle working head. Working head and socket made of CrV steel. An insert with
neodymium magnets is mounted in the head. Insulation of the socket made of fibreglass reinforced
polyamide, single layer, red, made by injection technology. 2" square socket. The working head
is galvanically separated from the socket.

The sockets are used for work with AC voltages up to 1,000 V or DC voltages up to 1,500 V. The long sockets
are used for loosening and tightening bolted connections on switchgear connecting boxes, cable lines and
overhead lines. Magnetic inserts prevent bolts and nuts from falling out of the working head of the socket.
Works with bar drives, torgue wrench, ratchet wrench, extensions bars and other tools that have 2" square
connectors.
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Hybrid Y2 inch Long Socket with Magnetic Insert SAFETY IN POWER
up to1kVAC /1,5kV DC

STORAGE AND MAINTENANCE

Store sockets in a bag or toolbox separate from other tools to avoid mechanical damage.
Store sockets in a dry place away from heat sources, in a non-chemically aggressive atmosphere. Protect
from sunlight.

Sockets should be cleaned after each use. Use a dry cloth for cleaning. In case of heavy soiling, clean the
wrenches with a cloth dampened in water with a mild detergent or cloth dampened with ASOREL and dry
thoroughly.

EXAMINATION

A visual inspection of the socket must be made before each job is started. Carry out a periodic inspection,
also by visual inspection, once a year.
Visual inspection includes checking:

o no visible defects in the socket,

o no visible damage to the socket insulation,

o legibility and completeness of the socket markings.
Socket damaged (mechanical damage), heavily worn (insulation part missing, damaged) or dirty must not
be used for live work. In case of moisture, the cap must be thoroughly dried before use.

CAUTION!
In case of doubt after visual inspection, the socket should be retested for electrical strength
or withdrawn from use in live work.

FREQUENCY TESTS

For check and periodic inspection to be carried out in according to table.

CHECK PERIODIC INSPECITON
Who Team Leader / Foreman Supervision
When Before each use Annually*
How Visual check Visual (visual inspection)

*Unless instructions say otherwise
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